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Kleiner Elektromotor nit geachloeaenen St andernuten 

Die Erf indung be«ieht aich auf einen kleinen Elektroaotor 
mit einea geblechten Stander, welcher geachloBaene Kuten 
aufveiat und deaeen einaelne Bleche eine magnetiaohe Vor- 
zugsrichtung beeitaen. 

Es iat bekannt, Bleche mit aagaetiacher VorBUgerichtuag ia 
S;,ektromaschinenbau eu verwenden. So iat ia der deutachen 
Patentanaeldung V 16 200, ELaaae 21 a 1, 45; auagelegt aa 
29. 11. 56 beiapielaweiae ein Varfahren baaohrieben, nach 
we3chem die Kutaahne und dia einialaen Teila dea Jochea 
e.Lnee Standerblechpaketea gaaondart auagestanat und dann ao 
Buaaningiiitit warden, dafl flowohl dia Zahaa all auch dia 
Jochteila jeweila in ihrer Langaachee eina magnetiache Vor- 
zugirichtung aufweiaen. Dieaea Varfahren hat dan Hachteil, 
dafi ea nur ia GroBaaachirenbau wirtachaftlich angewendat war- 
den Irazm. 

Eb iat w*iterhin bokannt, Bleohitreifen ao auaBuataMin, dafi 
ale oine zahnetangenahnliche Form erhalten und aie dann but 
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Bildung einea Bleehpaketea apiralf5mig aufauvickeln 
(OM 1 90* 096). Bieaea Terfahren erfordert die Verwendung 
yon Blech, welehea awei rechtwinklig aueinandcr geriehtete 
.agnatieohe Voraugerichtungen aufveiet (eogenannte Wlrfel- 
textur). Derartigee Material let Jadoch relate teuer; auch 
i.t - achwi.rig, die bei. Aufwiekeln de. Blechatreifena e.it. 
.te henden Y.rforwuBg.n, beaondera di.^enigan der Zahne, durch 
eina auaitalich erforderliche lachbehandlung vieder auaau- 
glftich*n. 

Femer ist ea bekannt, ungewxtef StSnderJoche far Gleich- 
etroMaachinen aua eine. hoehkant geatelltan Blechatreifen 
apiralfSmig an vickeln, wobei der Blechatreifen in aeiner 
Langarichtung eine .agnetieche ▼oraugerichtung beeitat 

(DBGM 1 936 086). 

Der Brfindung liegt die Aufgabe an Grunde, ein Btanderblech- 
paket mit gaachloeeene* *tten herauatellen. in welchea die 
Wicklung leicht eingabracht warden kann nnd f Or welchea Blech 
.it nor einar .agnetiaehea fortugarlchtung ▼ewend.t wird. 

Irf indungaganaB wird daher Torgeachlag.., dafl der Stlnder aua 
•ina> lawlliertea, nit lnton Teraehenen tail aowie aua eina. 
laa*llierten Joehteil baataht nnd dafl bail genuteten tail die 
.agnatiachc Torangarichtung dar Bleche in Zahnacharichtung 
lUgt, vahrend in an aieh bekannter Weiae bain Joehteil die 
aagnatiache Yoraugariehtung der Blecha in Wnfangarichtung liegt 

Hach einer vorteilhaften Veiterbildung der Brfindung wird wei- 
ter .orge.chlagen. ffl # er genut.t. Tail de. Stander. au. in 
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Form einer Zahnatange auageatanzten Blechen suaaaaengeaetst iat 
und dafi die Bleche - einzeln oder geaeinaan - in eine Ireiafom 
gebogen Bind, «o dafi der die einaelnen Zahne aiteinander rer- 
bindende Teil der Zahnatange der IfiuXerbohrung augevandt iat 
und ala Streuateg dient, wahrend die freien Enden der Zahne daa 
Joch berOhren. 

Ein Auaffflirungabeiapiel der Erfindong iat in der Zeicbnung dar- 
geatellt und wird is folgenden nMher beechrieben. Ba xeigen: 

Pig. 1 einen Schnitt durch daa suaanaengeaetate StSnder- 
blechpaket, 

Fig. 2 die Anaicht dea noch nicht gebogenen Jochteilea und 

Fig. 3 die Anaicht dea noch nicht gebogenen genuteten Stan- 
derteilea. 

In der Fig. 1 iat die Anaicht dea .uaaaaengeaetaten Stfinder- 
blechpaketea ia Querachnitt dargeatellt. Daa Joeh 1, welchee 
den genuteten Teil 3 dea StSndera uagibt, iat aua Blechatrei- 
fen hergeateXlt. Ea kann beiapielaweiae in an aich bekanntcr 
Veiae entweder aua einen hochkant atehenden Streifen entapre- 
chender Langc durch apiralf5rmig«« Hoohkantwickeln fertiggc- 
stellt werden oder aber aua einen Paket aufeinandergeachichte- 
ter gerader Blechatreifen gebogen werden. Die Stoflkanten wer- 
den dann aiteinander rerachweiBt. Bin aolcher Blechatreifen 
iat in der Fig. 2 dargeatellt; er iat ao auageatanat, dafi die 
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■agnetieehe Yoraugarientung in Hichtung aeiner LSngaachae ver- 
liuft. Dadurch ergibt aich dann bei den in Forn dea Jochea 
gebogenen Bleehetreifen eine .agnetische Vor.ugarichtnng, die 
in On* angariehtung dea Blechpaketea - wie durch die Blchtung 
der Pfeile 2 angedeutet - liegt. 

Bei dem gewahlten Auafifcrungebeiapiel ist daa Jocb 1 in Kreis - 
for. gebogen. Der genutete Teil 3 dea StSndera, welcher aus 
einaelnen, in For. einer Zahnatange auageetanzten Blechen auf- 
* gebaut let, wird in daa Jocb 1 eingepreBt. In der Fig. 3 ist 
•in aolchea genutetea Blecb dargeatellt. Die einaelnen Bleehe 
warden ao auageatanat, daB die .egnetiaehe Yoraugerichtung in 
der Achae der ZShne 4, ao wie ea durch die Pfeile 5 dargeatellt 
iat, liagt. Sinseln oder geaeinean warden die Blecbe derart ge- 
bogen, daB der den Mioken 6 (Fig. 3) der Zahnetange bildende 
fell aur Standerbonrung bin gewendet iat und infolgedeaaen die 
Btreuatege 7 (Fig. 1) bildet. Die Stofikanten der Blecbe werdea 
a»ob hierbei ntteinander rerechweiBt. 

► Die (nicht dargeatellte) Vicklung mfl in die Huten 8 einge- 
bracht warden, barer der genutete Teil 3 in daa Joch 1 einge- 
preBt wird. 

Va die Heratellung der Standerbonrung ohne Hacharbeit su er~ 
aSglichen iat ea aweekaaflig, die lopfteile der Zahne ao aus- 
auataasen, dafi jewelle eine Bandung 9 ▼<« Badina der Stander- 
bonrung auageapart wird. Ebenco Bind die Fuflteile der Zahne la 
Badiue dea Joehinnendurchaeaaera abgerundet. 
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Die Erfindung hat den Tortell, daB der zwiachen dea Zahn- 
kfipfen beJfindliche Streuateg infolge aeiner senkrecht sror 
aagnetischen Yorzugarichtung gelegenen Durchflutungsrichtung 
erhablica braiter - aehr ala 2 n - auageataltet werden kann, 
als dies bei Yerwendung von normalea 5ynas»blech aoglicn iat. 
la die Feraeabilitat in Yorzugarichtung aindeatena daa xcbn- 
fache He? dazu aenkrecht gerichteten betragt, kann eine ae- 
ehaaiaoh auareichende Breite der Streuatege aichergeatellt 
weMea. 

Elxi solcher Motor ait geachloaaetien Hut en kann auch in vorteil- 
haifter Veiae uberall da eingeaetzt warden, wo biaher Spaltrohr- 
■otoren verwendet vurden. inabesondere fur Motoren, deren Bo- 
tor al« Puapenrad auagebildet iat. Dabei kann die Auakleidung 
der Bohrung beiapielaweiae aittela einea geeigneten lunBtharzea 
odur wrupritrtaren Iuno'.;atoffee erfolgen. Dieee Anordnung bie- 
te* den Yorfceil, dafl daa relatir dicke Spaltrofc? durch einen 
dfomen Obersug der Standorbohrung araetzt wird. 
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P ate ntant prHhe 

(fj) neiner maWromotor, deeaen Btander geachloaaene luten 
aufweiat und aua eine magna tiache Toraugarichtung auf- 
vaieendea Blechteilen auaammengeaetxt let, d a d u r c h 
g.kannaeiehnet, daBdar Btander aua einea 
lamelliarten, It Mn vereehenen Teil (3) aowie aua einem 
lamelliertaa Joohtail (1) beateht und dafl bei« genuteten 
fell (3) dla magnetiaehe foraugarichtung dar Blecha in 
Zahnacharichtung liegt. wihrend in ail aich bekannter Veiaa 
bairn Joehteil O) dia magnetiaehe Yoraugerichtung dar Ble- 
eb* in Umfangarichtung liegt. 

2. ELainer Electromotor nach Anapruch 1, d a d u r e h 
gakannaeichnet, daBdar genutete Teil (3) 
daa StSndara aua in form einer Zahnatange auegaatanaten 
Blechen aueammengeaetat iat und daB die Bleche - einaeln 
Oder gemainaam - in eine Xreiaform gebogen aind, ao dafl 
der dia einaelnen Zahne (4) idtainander verbindende Teil (6) 
der Zahnatange dar Standerbohrung augevandt iat und ala 
Btreuiteg (7) diont, wahrend die freien Enden der ZShne daa 
Joeb (1) beruhren. 
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3. Kleiner Elektromotor nach den Anaprflchen 1 und 2, 
dadurch gekennaeichnet, dafl 
dae Jochteil (1) aua einer beatianten Anaahl auage- 
atenzter Blechatreifen, welche - einzeln oder genein- 
saa. - In eine kreiarunde ?ora gebogen aind, beateht. 

4. Kleiner Elektroaotor nach den Anapruchen 1 bia 3, 
dfi. durch gekennaeichnet, dafl 
die euaamnenBtoSendexi Enden aovohl dea genuteten Tei- 

Iv.s f3: ala auch dea Jochteilea (1) aiteinander rereehireiBt 
eind. 

5. K3 einer Elektroaotor nach den Anspruchen 1 bia 4, 
da durch gekannaeichnet, dafl 
dif Wicklung Tor dea Zuaaaaenfugan beider St&nderteile 
axii den genuteten Standerteil (3) aufgebracht 1st. 

6. Kleiner Elektroaotor nach den Anapruchen 1 bia 5 » 
d e. durch . gekennaeichnet, dafl 
der genutete Btfinderteil (3) in daa Jochteil (1) ein- 
gei refit iat. 

7. Kleiner Elektroaotor naoh den Anapruohen 1 bia 6, 
de. durch gekennaeichnat.dafl 
der Streuatag (7) aindeatena 2 aa breit iat. 

8. Kleiner Elektroaotor nach dan Anapriichen 1 bia 7 , 
dadurch gekennaeichnet, dafl 
die Kopfe dar Zahne (4) la Hadiua dea epateren Stander- 
bohrungadurchaaaaera abgarundet auageetanat Bind. 
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Kleisnr Elektromotor nach den AaaprQchen 1 tin 8 , 
dadureh gekennseiehaet, daB 
die Tufle der Zfibne (4) in Badiue dee Innendurchaesaera 
dee gefcogenen Jochteiles (1) abgerundet auageatanat 
sind. 

Oelner Blektro motor nach Anapruch 1, dadurch 
gekentt»eiohnet, daB das Jocbtell (1) aua 
normal e» Djnamoblech hergeatellt iat. 
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